
TECHNISCHE DATEN

Ihr DINSE Partner:

DINSE ist Ihr zuverlässiger Partner für den gesamten Schweißprozess.  
Kontaktieren Sie uns und vereinbaren Sie einen Beratungstermin.
Wir erarbeiten mit Ihnen die optimale Lösung für Ihre Anwendung.
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SERVICE

+49-(0)40-65875-0 info@dinse.eu

DINSE G.m.b.H.  ·  Niewisch 9  ·  22848 Norderstedt  ·  www.dinse.eu

VOLLDIGITALER
    FASSFÖRDERER

Drahtvorschubgeschwindigkeit 0,4 – 30,0 m/min 

Drahtdurchmesser 0,8 / 1,0 / 1,2 und 1,6 mm (weitere Durchmesser auf Anfrage)

Schutzart  IP 20

Geräuschpegel  < 70 dB(A)

Abmessungen Gehäsue ohne Garnitur (L/D/d) 240 mm x 99 mm

Gewicht ca. 2  kg

Umgebungstemperatur – im Betrieb  - 10 °C – + 40 °C / 14 °F – 104 °F

Umgebungstemperatur – bei Transport und Lagerung  - 10 °C – + 55 °C / 14 °F – 131 °F

Motordaten

Anschlussspannung 24 V/3 Phasen

Maximale Motorstromaufnahme 2,28 A 

Antriebsübersetzung 16,7: 1

Nennleistung 45 W

Anschlusswiderstand 0,787 Ω

Encoderdaten

Anzahl der Impulse pro 1 Umin-1 (Motorwelle) 512

Anzahl der Impulse bei 1 m Drahtvorschub 136.084

Frequenz bei 25 m/min Drahtvorschubgeschwindigkeit 56,7 kHz

Anzahl der Kanäle 3 (A,A)(B,B)(I,I (Index)) (das Indexsignal „I“ ist mit den Kanälen A und B synchronisiert)

Versorgungsspannung 5,0 VDC (± 10 %)

Ausgangssignal EIA Standard RS 422

Strom pro Kanal -20 bis 20 mA

Der Winkelwert 0 ist auf die Kommutierungsphase der Wicklung 1 abgeglichen (entsprechend Signal Hall 1 beim Motor, 
Blockkommutierung)

Ansteuerung

Integrierte Motor Regelkarte 2A

Eingangsspannung 24 V DC

Anschluss UTG010-4p

DINSE WireJet

KOMPAKT. 
KRAFTVOLL.
REPRODUZIERBAR.
PROZESSSTABIL.
FLEXIBEL EINSETZBAR.

▶

▶

▶

Nachweisbare Reduzierung von Ausfallzeiten 
und Nacharbeiten
Einfache Integration in bestehende 
Überwachungssysteme / Robotersysteme 
Drahtförderstrecken von bis zu 40 Metern mit 
zuverlässiger Prozessstabilität

▶

▶

▶

2 kg Gesamtgewicht, ohne Zusatzkonstruktion 
anbaubar
Vorschubgeschwindigkeit von 0,4 bis zu  
30m/min
Permanent gleichbleibende Qualität der 
Schweißnaht

DER PROBLEMLÖSER FÜR IHRE 
HERAUSFORDERUNGERUNGEN IN DER 
DRAHTFÖRDERUNG.



PRÄZISE UND  
KONSTANTE   
MOTORKRAFT

Konstante Qualität, weniger 
Stillstände und reduzierte 
Kosten - dank volldigitaler 
Regelung und High-End-
Servomotor.

ELEKTRONISCH 
EINSTELLBARE 
WERTEANGABEN AM 
DISPLAY

Digitale, exakt einstellbare 
Parameter sorgen 
für reproduzierbare 
Ergebnisse, minimieren 
Nacharbeit und geben 
dem Anwender jederzeit 
die Sicherheit, optimal 
eingestellt zu sein.ÜBERWACHUNGSSIGNAL

Automatisiert auswertbare 
Fehlerinformationen 
ermöglichen eine frühzeitige 
Fehlererkennung – für 
weniger Nacharbeit und 
schnellere Fehlersuche.

ANSCHLUSS FÜR DN7 
SCHNELLVERSCHLUSS

Schneller Wechsel und 
sichere Verbindung. 
Verhindert Montagefehler, 
spart Zeit und sorgt für 
konstant hohe Qualität bei 
reduzierter Nacharbeit.

KRAFTGEREGELTER 
VORSCHUB

Reduzierter Abrieb und 
der autarke Betrieb ohne 
Synchronisation mit anderen 
Antrieben sorgen für eine 
schonende Drahtführung.

2KG GESAMTGEWICHT
Maximale Kompaktheit – weniger 
Platzbedarf, geringerer Konstruk-
tionsaufwand und schnellere Abläufe 
beim Fasswechsel.

HOCHLEISTUNGSMOTOR VON 
0,4M/MIN BIS ZU 30M/MIN 
DRAHTGESCHWINDIGKEIT
Einsetzbar für unterschiedliche 
Werkstoffe, Nahtgeometrien 
und Prozessfenster – 
ideal bei wechselnden 
Produktionsanforderungen.

PERFEKTE DRAHTZUFUHR  
FÜR PERFEKTE ERGEBNISSE:
PROZESSSTABILITÄT AUF  
DISTANZEN BIS 40 METER

Stabile Prozesse über große 
Distanzen und eine flexible 
Positionierung des Drahtfasses 
– für bessere Zugänglichkeit, 
schnellere Fasswechsel sowie 
reduzierte Materialverbräuche, 
weniger Nacharbeit und spürbare 
Kostenvorteile im Anlagenkonzept.

DINSE WireJet DETAILS, DIE IHRE PROBLEME 
     ZUVERLÄSSIG LÖSEN
Beim WireJet steckt die Qualität im Detail:  
Für einfache Handhabung, reduzierte Fehlerquellen und mehr 
Effizienz im Produktionsalltag.

ANSCHLIEßEN, SIGNALE AUSTAUSCHEN UND FERTIG:  
KINDERLEICHTE EINBINDUNG IN BESTEHENDE ÜBERWACHUNGS- UND ROBOTERSYSTEME
 
Die einfache Einbindung in bestehende Systeme erhöht den Automatisierungsgrad und ermöglicht eine 
zuverlässige Drahtende-Erkennung – ohne zusätzliche Sensorik. So werden Schweißfehler vermieden, 
Neustarts reduziert und Nacharbeit sowie Kosten nachhaltig gesenkt.



TECHNISCHE DATEN

Ihr DINSE Partner:

DINSE ist Ihr zuverlässiger Partner für den gesamten Schweißprozess.  
Kontaktieren Sie uns und vereinbaren Sie einen Beratungstermin.
Wir erarbeiten mit Ihnen die optimale Lösung für Ihre Anwendung.
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SERVICE

+49-(0)40-65875-0 info@dinse.eu

DINSE G.m.b.H.  ·  Niewisch 9  ·  22848 Norderstedt  ·  www.dinse.eu

VOLLDIGITALER
    FASSFÖRDERER

Drahtvorschubgeschwindigkeit 0,4 – 30,0 m/min 

Drahtdurchmesser 0,8 / 1,0 / 1,2 und 1,6 mm (weitere Durchmesser auf Anfrage)

Schutzart  IP 20

Geräuschpegel  < 70 dB(A)

Abmessungen Gehäsue ohne Garnitur (L/D/d) 240 mm x 99 mm

Gewicht ca. 2  kg

Umgebungstemperatur – im Betrieb  - 10 °C – + 40 °C / 14 °F – 104 °F

Umgebungstemperatur – bei Transport und Lagerung  - 10 °C – + 55 °C / 14 °F – 131 °F

Motordaten

Anschlussspannung 24 V/3 Phasen

Maximale Motorstromaufnahme 2,28 A 

Antriebsübersetzung 16,7: 1

Nennleistung 45 W

Anschlusswiderstand 0,787 Ω

Encoderdaten

Anzahl der Impulse pro 1 Umin-1 (Motorwelle) 512

Anzahl der Impulse bei 1 m Drahtvorschub 136.084

Frequenz bei 25 m/min Drahtvorschubgeschwindigkeit 56,7 kHz

Anzahl der Kanäle 3 (A,A)(B,B)(I,I (Index)) (das Indexsignal „I“ ist mit den Kanälen A und B synchronisiert)

Versorgungsspannung 5,0 VDC (± 10 %)

Ausgangssignal EIA Standard RS 422

Strom pro Kanal -20 bis 20 mA

Der Winkelwert 0 ist auf die Kommutierungsphase der Wicklung 1 abgeglichen (entsprechend Signal Hall 1 beim Motor, 
Blockkommutierung)

Ansteuerung

Integrierte Motor Regelkarte 2A

Eingangsspannung 24 V DC

Anschluss UTG010-4p

DINSE WireJet

KOMPAKT. 
KRAFTVOLL.
REPRODUZIERBAR.
PROZESSSTABIL.
FLEXIBEL EINSETZBAR.

▶

▶

▶

Nachweisbare Reduzierung von Ausfallzeiten 
und Nacharbeiten
Einfache Integration in bestehende 
Überwachungssysteme / Robotersysteme 
Drahtförderstrecken von bis zu 40 Metern mit 
zuverlässiger Prozessstabilität

▶

▶

▶

2 kg Gesamtgewicht, ohne Zusatzkonstruktion 
anbaubar
Vorschubgeschwindigkeit von 0,4 bis zu  
30m/min
Permanent gleichbleibende Qualität der 
Schweißnaht

DER PROBLEMLÖSER FÜR IHRE 
HERAUSFORDERUNGERUNGEN IN DER 
DRAHTFÖRDERUNG.


