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SCHWEISSBRENNER FUR
AUTOMATISIERTES SCHWEISSEN

MODIFI
IN

FUR

N

DIX METZ 74xx
DIX METZ 79xx

Verbesserte DINSE Zweikreis-Flissigkihlung
Optimiertes Anschluss-Interface
Durchdachte Details

Perfekte Ausrichtung des TCP - auch nach
Wechsel des Pistoleneinsatzes

» So individuell wie jede SchweiBaufgabe:
Jeweils in vier verschiedenen Winkeln und drei
Langen verflgbar

oaasssssse SCHWEISSEN essssss» WE|/DING e SCHWEISSEN eossssssss WELDING essssss SCHWEISSEN oo



P i
| Wi ‘@'
< 3%
TCP GENAUIGKEIT BESSERE KUHLUNG
WASSERVENTILE VERBESSERTE UND
WECHSELBARE
UBERWURFMUTTER
OPTIMIERTES
INTERFACE

ZUR GARNITUR

Daher sind die Automatenbrenner
dieser Generation nicht mit den Gar-
nituren der Baureihe 600 kompatibel.

o
Flussiggekuhlt
You’

TAUSCHBAUER
GEWINDESOCKEL

DER GASVERTEILER
UMSCHLIEBT DIE
KONTAKTSPITZE NAHEZU
BUNDIG

OBERFLACHENSCHUTZ



DIX METZ
7400/7422/7436/7445 L/XL

» Die erste Wahl im automatisierten Bereich

» Die optimale Losung fir hohe Belastung und Produktivitat

» Herausragende Stabilitat und Qualitat aller VerschleiBteile

» Schraubbare Kontaktspitze fur lhren individuellen Prozess wahlbar (M8 oder M10)
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INDIVIDUELLE
BRENNERKONFIGURATION

Jede Variante ein Volltreffer. ST S

Oco 0 (Twisch 1)

U 2/) . Gas []
Beschranken Sie sich nicht auf ein Minimum. N N
DINSE ermdglicht maximale Flexibilitat in der 550 A/100% ED 500 A/100% ED
Anwendung. Deshalb stehen Ihnen unsere INEN 60974 - 7)
Brennerhalse jetzt in zwolf verschiedenen Langen
und Biegewinkeln zur Verfugung. DRAHTDURCHMESSER

@ 0,8 mm @ 2,4 mm

Sie wahlen den passenden Schweil3brenner fur e
lhre personliche SchweiBaufgabe - wir liefern
direkt ab Lager umgehend das passgenaue MATERIALDICKE
Equipment mit den gewlinschten Abmessungen M xxL
fir den optimalen Bauteilzugang. g T ——
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DIX METZ
7900/7922/7936/7945 L/XL

» Der Profi im Automotive-Bereich

» Punktgenaues SchweifBen selbst an schwer zuganglichen Stellen

» Geringe AuBBenmalle ermdglichen hervorragende Bauteilzuganglichkeit

» Optimale Handhabung dank schmaler Bauform

» Schraubbare Kontaktspitze fur lhren individuellen Prozess wahlbar (M8 oder M10)
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KOMPATIBILITAT
UND WIRTSCHAFTLICHKEIT

Geben Sie sich nur mit dem Besten zufrieden. 57 S
Jco 0 %MISCH%

Das Roboter- und Automatenschweil3en %QQO N
erfordert Systemkomponenten, die maximale 400 A/100% ED 350 A/100% ED
Verflgbarkeit, dauerhafte Haltbarkeit und OIN EN 60974 -7
optimale Reproduzierbarkeit garantieren.

DRAHTDURCHMESSER
Bei DINSE sind alle Komponenten ©08mm 024 mm
standardisiert und optimal aufeinander e
abgestimmt. Alle VerschleiB3teile sind
leistungsoptimiert und halten héchsten MATERIALDICKE
Temperaturbelastungen stand. xs M

oL E

esssssss SCHWEISSEN essssss WELDING e—» SCHWEISSEN essss WELDING e SCHWEISSEN e



ZWEIKREIS-,

FLUSSIGKUHLUNG

MAXIMALE KUHLLEISTUNG:
IN DER PRAXIS UNSCHLAGBAR

Bei der DINSE Zweikreis-Flussigktihlung durch-
stromt das Kiihimedium die SchweiBpistole in
voller Lénge in ringférmig angeordneten
Kanalen.

Dabei werden Kontaktspitze und Gasdlse par-
allel und damit besonders effizient gekiihlt. So

ist eine optimale Temperaturreduktion bei Ihrer
schweiBtechnischen Herausforderung gewahrleis-
tet. Damit halten unsere Brenner auch hochsten
Belastungen Uber einen langen Zeitraum stand.

Das Ergebnis ist eine deutlich langere Lebens-
dauer des DINSE Brenners. Somit ist die DINSE
Zweikreis-Flissigkeitskihlung eine fortschrittliche
Kihltechnologie, die die Leistung, Haltbarkeit und
letztendlich Ihre Produktivitat maximiert.

VERLAGERUNG DER
SPULKAMMERN IN RICHTUNG
LICHTBOGEN

Der Warmetransfer setzt direkt unter der
Gasdiise bzw. Kontaktspitze an. Dadurch

reduzieren wir die thermische Belastung
des gesamten Systems der VerschleiB3teile.

L

WASSERRUCKLAUF

CANN
\@’ GAS

WASSERVORLAUF

SEPARATE SCHUTZGASFUHRUNG

Die Gasfuhrung ist bei DINSE Brennern
von hinten bis vorne durchdacht.

Das Schutzgas wird separat durch

die Garnitur bis zur Gasduse gefiihrt.
Beste Voraussetzung fur eine gute
Gasabdeckung und ein perfektes
SchweilBBergebnis - Gasverluste
ausgeschlossen.

FORMSCHLUSSIGE VERBINDUNG
ZWISCHEN KONTAKTSPITZE UND
PISTOLENEINSATZ

Durch die Verbindung zwischen
Kontaktspitze und Pistoleneinsatz erreichen
wir eine VergréBerung der Flache zwischen
den beiden Komponenten. Der Strom und
Warmegang erfolgt direkt und im grof3en
Querschnitt.

L
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TECHNISCHE DATEN

METZ 74xx 550A/100% ED CO2 500A/100% ED Mischgas
METZ 79xx 400A/100% ED CO2 350A/100% ED Mischgas
E53E
Alle passenden Ersatz- und VerschleiBteile finden Sie in unserem Produktkatalog AUTOMATION. [] i FEE:
T T T T T N

Ihr DINSE Partner:

[
I
I
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I
I
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DINSE ist lhrzuverlassiger Partner fiir den gesamten SchweiBBprozess.
Kontaktieren Sie uns und vereinbaren Sie einen Beratungstermin.
Wir erarbeiten mit lhnen die optimale Lésung fur lhre Anwendung.

(L +4900658750 4 info@dinse.eu

Inhaltliche und/oder optische Anderungen vorbehalten.

DINSE 2023 WF2141

DINSE G.m.b.H. - Niewisch 9 - D-22848 Norderstedt - www.dinse.eu
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